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Учебная практика 

Учебная практика предусмотрена образовательной программой на-
правления подготовки бакалавров 22.03.02 «Металлургия» очной формы 
обучения и реализуется для прикладных профилей: «Технология литейных 

процессов», «Процессы и агрегаты в металлургии», «Производство и 

сбыт металлопродукции». Возможно ее проведение и для профилей ака-
демического бакалавриата, например: «Теплотехника, энергоcбережение 

и автоматизация печных агрегатов». 
Цели учебной практики 

- знакомство со структурой предприятия металлургического цикла;  
- ознакомление с технологическими процессами и оборудованием 

основных цехов; 
- закрепление теоретических знаний по пройденным курсам;  
- освоение технологических процессов, конструктивных элементов 

основного и вспомогательного оборудования; 
- ознакомление с задачами и деятельностью служб охраны труда и 

защиты окружающей среды; 
- выполнение индивидуального задания по практике. 

Задачи учебной практики 
- формирование компетенций, навыков и умений, соотнесенных с 

видами и задачами профессиональной деятельности обучающегося. 
Формы, способы и время проведения учебной практики 

Учебная практика проводится в следующей форме: практика по по-
лучению первичных профессиональных умений и навыков (заводская, ла-
бораторная, информационно-ознакомительная). 

Способы проведения учебной практики: стационарная; выездная. 
Организация проведения практики: концентрированная и рассредо-

точенная, во 2-м семестре 1-го курса обучения бакалавриата. 
Календарный график учебной практики 

Трудоемкость концентрированной учебной практики составляет 6 
(шесть) зачетных единиц, 4 (четыре) недели, 216 часов.  

Трудоемкость рассредоточенной практики составляет 3 (три) зачет-
ных единицы, 2 (две) недели, 108 часов. Из них 54 часа отводятся на кон-
тактную работу с преподавателем (практические занятия), а оставшиеся 
54 часа – на самостоятельную работу студента (СРС). Примерный график 
учебной  практики приведен в табл. 1. 
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Таблица 1 
График концентрированной / рассредоточенной учебной практики 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики Виды  

работ 

Трудоем-

кость (в 

том числе 

СРС), час 

Форма 

отчетности 

Организационный этап  16/10(0) 

1.1. Проведение собрания сту-
дентов; выдача индивидуальных 
заданий и путевок на практику 

согласование 8/6(0) 

1.2. Оформление пропусков на  
предприятия 

оформление 4/2(0) 
1 

1.3. Прохождение инструктажа 
по технике безопасности 

усвоение  4/2(0) 

списки  
присутствующих 

студентов  
при выдаче  

индивидуальных 
заданий 

Производственный этап  84/42(34) 

2.1. Знакомство с деятельностью 
предприятия, его структурой 
предприятия и подразделениями 

сбор  
материала 

8/4(4) 

2.2. Знакомство с организацией 
производственных и технологи-
ческих процессов 

сбор  
материала 

12/6(5) 

2.3. Знакомство с работой под-
разделения (отдела, цеха – по за-
данию руководителя практики) 

сбор  
материала 

12/6(5) 

2 

2.4. Приобретение навыков рабо-
ты в должности (по заданию ру-
ководителя практики) 

практиче-
ская работа 

52/26(20) 

сбор материалов 
для выполнения 

индивидуального 
задания 

Выполнение индивидуального 

задания 

 116/58(20) 

3.1. Анализ и обобщение полу-
ченной информации 

анализ и 
обобщение 

88/44(14) 3 

3.2. Написание отчета подготовка и 
оформление 

28/14(6) 

отчет по практике 

 ИТОГО:  216/108(54)  

 

Содержание учебной практики 

Основным содержанием практики является изучение структуры 
предприятия, базового цеха и технологического процесса в конкретном 
цехе, начиная от поступления исходных материалов до выхода готовой 
продукции. 

Студент должен изучить технологические процессы и агрегаты в 
следующих отделениях: подготовки шихтовых материалов; смесепригото-
вительном; формовочном; плавильном; разливочном. А также ознако-
миться с системами автоматизации и контроля параметров технологиче-
ского процесса. 

Во время прохождения учебной практики студент должен: 
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- полностью выполнять задания, предусмотренные программой 
практики; 

- строго соблюдать пропускной режим, правила охраны труда и тех-
ники безопасности, правила внутреннего распорядка; 

- по окончании практики представить руководителю выполненный 
отчет для получения отзыва и зачета. 

Во время прохождения практики студент обязан: 
Ознакомиться:    
- со структурой предприятия, его подразделений, видами выпускае-

мой продукции, организацией управления металлургическим производст-
вом и технико-экономическими показателями цеха; 

- с взаимосвязью отделений цеха и рациональной организацией тех-
нологических и грузовых потоков; 

- с основными вредными факторами производства, правилами тех-
ники безопасности, средствами индивидуальной защиты; 

- с особенностями работы плавильно-литейных агрегатов; 
- с транспортировкой, хранением и подготовкой шихтовых  материалов; 
- с взаимосвязью отделений цеха и рациональной организацией тех-

нологических и грузовых потоков; 
Изучить: 

- технологический цикл изготовления изделий в цехе (способы плав-
ления, разливки и термообработки); 

- транспортные потоки цеха и размещение оборудования в нем; 
- перечень применяемых материалов, процессов и агрегатов; 
- основные вредные факторы в литейных цехах, правила техники 

безопасности и мероприятия по охране труда, средства индивидуальной 
защиты. 

Выполнить следующие виды работ: 
1. Ознакомиться с местом прохождения практики. 
2. Ознакомиться с технологическими процессами и оборудованием 

базового литейного цеха. 
3. Собрать материал для подготовки отчета по практике. 
4. Выполнить индивидуальное задание. 
Примерные темы  индивидуальных заданий: 
1. Подробное описание работы отделения базового литейного цеха 

(смесеприготовительного, формовочного, стержневого, плавильно-
заливочного, термообрубного). 

2. Подготовка шихтовых материалов к плавке. 
3. Регенерация формовочных и стержневых смесей. 

Основная часть отчета по учебной практике должна включать: 
• описание профильного подразделения базы практики (цеха, участ-

ка, технологического бюро, конструкторского бюро, исследовательской 



 7 

лаборатории); 
• описание объекта работы (по указанию руководителя практики: 

технологический процесс, технологическая оснастка, оборудование, про-
изводственное подразделение). 

Список вопросов по итогам учебной практики: 

1. Дать общую характеристику базы практики. 
2. Провести критический анализ заданного объекта (технологичес-

кий процесс, оснастка, оборудование, производственное подразделение, 
лаборатория). 

3. Перечислить основные технологические процессы и агрегаты 
производства. 

4. Охарактеризовать методы и средства комплексной механизации и 
автоматизации, условия работы, степень использования, надежности и 
экономичности оборудования. 

5. Разработать схему логистических потоков и варианты рациональ-
ного размещения оборудования. 

6. Предложить методы обезвреживания, удаления или рециклинга 
отходов. 

7. Описать методы и средства контроля качества продукции. 
8. Предложить мероприятия по повышению эффективности произ-

водства и производительности труда. 
9. Перечислить мероприятия, обеспечивающие гигиенические и 

безопасные условия труда. 
 

Технологическая практика 

Цели технологической практики 

- знакомство со структурой предприятия полного металлургического 
цикла; 

- ознакомление с технологическими процессами и оборудованием 
основных цехов; 

- ознакомление с методами контроля технологических параметров и 
качества продукции; 

- получение умений и опыта профессиональной деятельности; 
- приобретение профессиональных навыков трудовой деятельности 

по рабочим специальностям и в должностях инженерно-технических ра-
ботников; 

- закрепление  теоретических знаний по пройденным курсам; 
- получение новых знаний для освоения последующих курсов; 
- ознакомление с документами системы управления качеством про-

дукции; 
- ознакомление с задачами и деятельностью служб охраны труда и 

защиты окружающей среды; 
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- выполнение индивидуального задания на практику. 
Задачи технологической практики 

- формирование компетенций, навыков и умений, соотнесенных с ви-
дами и задачами будущей профессиональной деятельности обучающегося; 

- приобретение практических представлений о технологических 
циклах литейного цеха; 

- сбор материалов для отчета по производственной практике; 
- ознакомление с производственной деятельностью предприятия, 

процессами изготовления отливок, измерительными приборами, контроль-
но-испытательной техникой, техникой безопасности и охраной труда. 

Формы, способы и время проведения технологической практики 

Технологическая практика проводится в форме практики по получе-
нию профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности. 

Способы проведения практики: стационарная; выездная. 
Организация проведения практики: концентрированная и рассредо-

точенная, в течение 4-го семестра на 2-м курсе обучения в бакалавриате. 
Технологическая практика может быть организована в виде: экскур-

сий на предприятия; участия студентов в производственной деятельности 
предприятия в соответствии с программой практики. 

Календарный график технологической практики 
Трудоемкость концентрированной технологической практики со-

ставляет 6 (шесть) зачетных единиц, 4 (четыре) недели, 216 часов.  
Трудоемкость рассредоточенной практики составляет 3 (три) зачет-

ные единицы, 2 (две) недели, 108 часов. Из них 54 часа отводятся на кон-
тактную работу с преподавателем (практические занятия), а оставшиеся 
54 часа – на самостоятельную работу студента (СРС). Примерный график 
технологической практики приведен в табл. 2. 

Таблица 2 
График концентрированной / рассредоточенной технологической практики 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики Виды  

работ 

Трудоем-

кость (в 

том числе 

СРС), час 

Форма  

отчетности 

Организационный этап  16/16(0) 

1.1. Проведение собрания сту-
дентов; выдача индивидуальных 
заданий и путевок на практику 

согласование 8/6(0) 

1.2. Оформление пропусков на  
предприятия. 

оформление 4/2(0) 
1 

1.3. Прохождение инструктажа 
по  технике безопасности. 

усвоение 4/2(0) 

списки  
присутствующих 

студентов  
при выдаче  

индивидуальных 
заданий 
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Окончание табл. 2 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики Виды  

работ 

Трудоем-

кость (в 

том числе 

СРС), час 

Форма  

отчетности 

Производственный этап  150/42(34) 

2.1. Знакомство с деятельностью 
предприятия, его структурой 
предприятия и подразделениями 

20/6(5) 

2.2. Знакомство с организацией 
производственных и технологи-
ческих процессов 

20/6(5) 

2.3. Знакомство с работой  под-
разделения  (отдела, цеха – по 
заданию руководителя практики) 

20/6(5) 

2.4. Изучение технологии изго-
товления типового изделия (от-
ливки) 

 
 
 
 

сбор  
материала 

20/7(5) 

2 

2.5. Приобретение навыков ра-
боты в должности (по заданию 
руководителя практики) 

практиче-
ская  

работа 

110/17(14) 

сбор материалов 
для выполнения 

индивидуального 
задания 

Выполнение индивидуального 

задания 
 50/50(20) 

3.1. Анализ и обобщение полу-
ченной информации 

анализ и 
обобщение 

36/36(14) 3 

3.2. Написание отчета 
подготовка и 
оформление 

14/14(6) 

отчет по практике 

 ИТОГО:  216/108(54)  

 
Содержание технологической практики 

Во время прохождения практики студент обязан: 
профиль «Технология литейных процессов» 

Ознакомиться: 

- со структурой предприятия и его подразделениями, информацией о 
производственной деятельности, перечнем выпускаемой продукции; 

- с организацией литейно-металлургического производства, основ-
ных производственных и технологических процессов; 

- с базовым литейным цехом, его местом в структуре предприятия; 
- с работой подразделения (склады цеха, плавильное отделение, 

формовочно-сборочно-заливочное отделение, стержневое отделение, сме-
сеприготовительное отделение, отделение выбивки и очистки литья, спе-
циальные и вспомогательные отделения цеха, внутрицеховой транспорт); 

- с решениями и мероприятиями, обеспечивающими гигиенические и 
безопасные условия труда; 

- с системой противопожарных мероприятий; 
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- с правами и обязанностями рабочих предприятия. 
Изучить: 
- технологические и организационные связи внутри базового литей-

ного цеха, размещение оборудования и транспортных средств в нем; 
- особенности и основные свойства применяемого сырья, методы 

контроля исходных материалов; 
- технологический цикл изготовления отливки в цехе (способ полу-

чения отливки; процесс формообразования). 
- средства комплексной механизации и автоматизации базового ли-

тейного цеха, условия их работы, назначение; 
- подробное описание операций и процессов получения отливок в 

базовом цехе; 
- виды и методы контроля качества литья, применяемые в базовом 

литейном цехе. 
Выполнить следующие виды работ: 
- овладеть профессиональными умениями в части анализа сущест-

вующих технологических процессов;  
- освоить методы и приемы контроля качества материалов и выпус-

каемой продукции, а также профилактики и устранения производственно-
го брака; 

- приобрести навыки подготовки и оформления технологической до-
кументации и научно-технической отчетности. 

Собрать материал для  подготовки отчета  по практике. 
Примеры индивидуальных заданий: 
1. Описание работы конкретного отделения базового литейного цеха. 
2. Технологическая схема получения отливки. 
3. Используемые виды и методы контроля качества отливок. 
4. Технологическое оборудование базового литейного цеха. 
5. Мероприятия по обеспечению экологической безопасности техно-

логических процессов получения отливок. 
профиль «Процессы и агрегаты в металлургии» 

Ознакомиться: 

- со структурой  предприятия и его подразделениями; 
- с организацией технологических процессов; 
- с организацией технической подготовки производства; 
- с работой  подразделения предприятия. 
Изучить: 

- схему управления производством, выпускаемую продукцию, поло-
жение подразделения среди других цехов и служб предприятия и его тех-
нологические и организационные  связи; 

- производственную программу и характер производства, режим ра-
боты и структуру подразделения; 
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- методы и алгоритмы технической подготовки производства; 
- методы и средства комплексной механизации и автоматизации, ус-

ловия работы, степень использования, надежности и экономичности обо-
рудования; 

- логистические потоки, а также размещение оборудования и транс-
портных средств цеха; 

- методы обезвреживания, удаления  или рециклинга отходов; 
- стандартизацию (ЕСКД, ЕСТД) и контроль качества продукции, 

мероприятия по повышению эффективности производства и производи-
тельности труда; 

- структуру себестоимости продукции, основные технико-экономи-
ческие показатели работы; 

- существующие решения и мероприятия, обеспечивающие гигиениче-
ские и безопасные условия труда, систему противопожарных мероприятий; 

- планировки базовых производственных подразделений, комплекты 
технологической и конструкторской документации на модернизируемые 
технические объекты, статистические базы по производственному браку.  

Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть профессиональными умениями в части анализа сущест-
вующих и проектирования новых технологических процессов, в том числе 
технологической оснастки; 

- приобрести навыки проведения информационного поиска вариан-
тов решения технологических задач; 

- освоить алгоритмы и методики технико-экономической сравни-
тельной оценки технологических вариантов; 

- приобрести навыки оценки экологической безопасности вариантов 
технологических процессов; 

- освоить методы и приемы контроля качества материалов и выпус-
каемой продукции, а также профилактики и устранения производственно-
го брака; 

- приобрести навыки подготовки и оформления технологической до-
кументации и научно-технической отчетности. 

Собрать материал по теме индивидуального задания для подготовки 
отчета по практике. 

Примеры индивидуальных заданий: 
1. Провести анализ брака и предусмотреть меры по его устранению. 
2. Разработать технологию плавки. 
3. Провести сравнительную оценку вариантов плавки. 
4. Подобрать вариант основного технологического оборудования для 

заданных условий производства отливок. 
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профиль «Производство и сбыт металлопродукции» 
Ознакомиться: 

- со структурой  предприятия и его подразделениями; 
- с организацией технологических процессов; 
- с организацией технической подготовки производства; 
- с работой  подразделения  (склады, технологические и производст-

венные службы, основные вспомогательных и специальные отделения, 
внутрицеховой транспорт). 

Изучить: 

- схему управления производством, выпускаемую продукцию, поло-
жение подразделения среди других цехов и служб предприятия и его тех-
нологические и организационные связи; 

- производственную программу и характер производства, режим ра-
боты и структуру подразделения; 

- основные принципы технической подготовки производства; 
- основные средства комплексной механизации и автоматизации, ус-

ловия работы, степень использования, надежности и экономичности обо-
рудования; 

- логистические потоки, а также размещение оборудования и транс-
портных средств производства; 

- технологические отходы производства, методы их обезвреживания, 
удаления  или рециклинга; 

- методы контроля качества продукции, мероприятия по повышению 
эффективности производства и производительности труда; 

- нормативно-техническую, технологическую документацию; 
- существующие решения и мероприятия, обеспечивающие охрану 

труда и технику безопасности на производстве; 
- изучить объемно-планировочные и строительные решения произ-

водственных подразделений.  
Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть профессиональными умениями в части анализа сущест-
вующих и проектирования новых технологических процессов; 

- приобрести навыки проведения информационного поиска вариан-
тов решения технологических задач; 

- освоить основы методики разработки объемно-планировочных и 
строительных решений; 

- приобрести навыки оценки вредных производственных факторов 
технологических процессов; 

- освоить основные методы и приемы контроля качества материалов 
и выпускаемой продукции; 

- приобрести навыки подготовки и оформления технологической до-
кументации и отчетности. 
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Собрать  материал  по  теме индивидуального  задания  для  подго-
товки отчета  по практике. 

Примеры индивидуальных заданий: 
1. Изучить и проанализировать технологический процесс изготов-

ления заготовки (по указанию руководителя практики).  
2. Провести сравнительную оценку технологических вариантов из-

готовления заготовки. 
3. Подобрать рациональный вариант основного технологического 

оборудования для заданных условий производства заготовки. 
4. Провести анализ объемно-планировочного решения производст-

венного участка. 
5. Привести описание и перечислить возможные мероприятия  по 

наиболее характерным видам брака заготовок для указанного производст-
венного процесса. 

Во время прохождения технологической практики студент должен: 
- полностью выполнять задания, предусмотренные программой 

практики; 
- строго соблюдать пропускной режим, правила охраны труда и тех-

ники безопасности, правила внутреннего распорядка; 
- по окончании практики представить руководителю выполненный 

отчет для получения отзыва и зачета. 
Основная часть отчета по технологической практике должна 

включать: 
• общие сведения о заводе, виды выпускаемой продукции, основные 

цеха и их взаимосвязь; 
• структуру металлургического производства и организация управ-

ления им; 
• описание профильного подразделения базы практики (цеха, участ-

ка, технологического бюро, конструкторского бюро, исследовательской 
лаборатории) или объекта работы: технологический процесс, технологи-
ческая оснастка, оборудование, производственное подразделение). 

Для профиля «Технология литейных процессов» отчет должен со-
держать разделы: 

• структура базового литейного цеха (склад шихтовых и формовоч-
ных материалов, плавильно-заливочное отделение, смесеприготовитель-
ное отделение, формовочное отделение, стержневое отделение, термооб-
рубное отделение, склад готовой продукции) и его основные технологиче-
ские потоки; 

• основные этапы технологии изготовления отливки: основы техно-
логии плавки, транспортировки и разливки жидкого металла; принципи-
альное устройство плавильных агрегатов; контроль качества жидкого ме-
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талла; формовочные и шихтовые материалы, их подготовка к использова-
нию; смесеприготовительное оборудование, контроль качества исходных 
материалов и готовых форм и стержней, составы формовочных и стерж-
невых смесей и назначение входящих в них компонентов, формовочные 
автоматические и поточные линии, принципиальное устройство формо-
вочных и стержневых машин, конструкция стержневых ящиков, опок; 
контроль качества исходных материалов и готовых форм и стержней, со-
ставы формовочных и стержневых смесей; оборудование для выбивки, 
очистки и термообработки отливок, режимы термообработки, методы 
контроля отливок, виды дефектов и способы их исправления; 

• маршрутная карта; 
• операционная карта; 
• техника безопасности, охрана труда и оценка экологической безо-

пасности производства. 
Список вопросов по итогам технологической практики: 

профиль «Технология литейных процессов» 
1. Дать характеристику металлургического производства базы прак-

тики и организации управления им. 
2. Описать структуру базового литейного цеха и его технологиче-

ских потоков. 
3. Перечислить основные технологические процессы производства. 
шихтовые материалы, их входной контроль и подготовка к исполь-

зованию. 
4. Принципиальное устройство плавильных агрегатов и технология 

плавки. 
5. Контроль качества жидкого металла, его транспортировка и раз-

ливка с указанием применяемого оборудования. 
6. Формовочные материалы, контроль их качества и подготовка к 

использованию. 
смесеприготовительное оборудование. 
7. Составы и контроль качества формовочных и стержневых смесей. 
8. Оборудование для изготовления литейных форм и стержней. 
9. Виды и конструкция литейной оснастки. 
10. Описать процессы и оборудование для выбивки, очистки и тер-

мической обработки отливок. 
11. Привести режимы термообработки. 
12. Методы и средства контроля отливок, виды дефектов и способы 

их исправления. 
13. Перечислить мероприятия, обеспечивающие гигиенические и 

безопасные условия труда. 
14. Провести критический анализ технологического процесса полу-

чения отливок в условиях литейного цеха базы практики. 
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профили: «Процессы и агрегаты в металлургии» и «Производство и 

сбыт металлопродукции» 

1. Дать общую характеристику базы практики. 
2. Провести критический анализ заданного объекта (технологичес-

кий процесс, оснастка, оборудование, производственное подразделение, 
лаборатория). 

3. Перечислить основные технологические процессы производства. 
4. Охарактеризовать методы и средства комплексной механизации и 

автоматизации, условия работы, степень использования, надежности и 
экономичности оборудования. 

5. Разработать схему логистических потоков и варианты рациональ-
ного размещения оборудования. 

6. Описать методы и средства контроля качества продукции. 
7. Описать методы обезвреживания, удаления  или рециклинга отхо-

дов. 
8. Предложить мероприятия по повышению эффективности произ-

водства и производительности труда. 
9. Оценить структуру себестоимости продукции, охарактеризовать 

основные факторы, на нее влияющие. 
10. Перечислить мероприятия, обеспечивающие гигиенические и 

безопасные условия труда. 
11. Описать алгоритм и основные средства технической подготовки 

производства на базе практики и предложить пути сокращения временных 
затрат на ее реализацию. 

 
Производственно-технологическая практика 

Цели производственно-технологической практики 

- получение умений и опыта профессиональной деятельности; 
- приобретение навыков выполнения функций инженерно-техничес-

ких работников или деятельности по рабочим специальностям производ-
ственных подразделений металлургического производства; 

- закрепление  теоретических знаний по пройденным курсам; 
- получение новых знаний для качественного освоения последую-

щих курсов; 
- освоение технологических процессов, конструктивных элементов 

основного и вспомогательного оборудования, методов лабораторных ис-
пытаний; 

- ознакомление с документами системы управления качеством про-
дукции, ее реализацией и сертификацией; ознакомление с задачами и дея-
тельностью служб охраны труда и защиты окружающей среды; 

- сбор материалов для курсовых проектов, курсовых и расчетно-
графических работ; 
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- сбор материалов и приобретение практических навыков для вы-
полнения выпускной квалификационной работы (ВКР); 

- выполнение индивидуального задания по практике. 
Задачи производственно-технологической практики 

- формирование компетенций, навыков и умений, соотнесенных с 
видами и задачами будущей профессиональной деятельности обучающе-
гося; 

- приобретение необходимых практических представлений о техно-
логических циклах литейного цеха;  

- ознакомление с производственной деятельностью предприятия; 
- знакомство с процессами изготовления отливок; 
- ознакомление с измерительными приборами и контрольно-

испытательной техникой;  
- ознакомление с техникой безопасности и охраной труда. 

Формы, способы и время проведения производственно-

технологической практики 

Производственно-технологическая практика проводится в форме 
практики по получению профессиональных умений и опыта профессио-
нальной деятельности. 

Способы проведения практики: стационарная, выездная. 
Организация проведения практики: концентрированная и рассредо-

точенная, в течение 6-го семестра на 3-м курсе обучения в бакалавриате. 
Производственно-технологическая практика может быть организо-

вана в виде: экскурсий на предприятия; участия студентов в производст-
венной деятельности предприятия в соответствии с программой практики. 

Календарный график производственно-технологической      

практики 

Трудоемкость концентрированной производственно-технологичес-
кой практики составляет 6 (шесть) зачетных единиц, 4 (четыре) недели, 
216 часов. 

Трудоемкость рассредоточенной практики также составляет 216 ча-
сов. Из них 54 часа отводятся на контактную работу с преподавателем 
(практические занятия), а оставшиеся 162 часа – на самостоятельную ра-
боту студента (СРС). 

Примерный календарный график производственно-технологической 
концентрированной и рассредоточенной практики представлен в табл. 3. 
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Таблица 3 
График концентрированной / рассредоточенной производственно-

технологической практики 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики Виды  

работ 

Трудоем-

кость (в том 

числе СРС), 

час 

Форма  

отчетности 

Организационный этап  16/16(0) 

1.1. Проведение собрания сту-
дентов; выдача индивидуальных 
заданий и путевок на практику 

согласование 8/8(0) 

1.2. Оформление пропусков на  
предприятия 

оформление 4/4(0) 

1 

1.3. Прохождение инструктажа 
по  технике безопасности 

усвоение 4/4(0) 

списки  
присутствующих 

студентов при 
выдаче  

индивидуальных 
заданий 

Производственный этап  150/150(142) 

2.1. Знакомство с деятельностью 
предприятия, его структурой 
предприятия и подразделениями 

20/20(20) 

2.2. Знакомство с организацией 
производственных и технологи-
ческих процессов 

20/20(20) 

2.3. Знакомство с работой  под-
разделения  (отдела, цеха – по 
заданию руководителя практики) 

20/20(20) 

2.4. Изучение технологии изго-
товления типового изделия (от-
ливки) 

 
 
 
 

сбор  
материала 

20/20(20) 

2 

2.5. Приобретение навыков ра-
боты в должности (по заданию 
руководителя практики) 

практиче-
ская  

работа 

70/70(62) 

сбор материалов 
для выполнения 

индивидуального 
задания 

Выполнение индивидуального 

задания 
 50/50(20) 

3.1. Анализ и обобщение полу-
ченной информации 

анализ и 
обобщение 

36/36(14) 3 

3.2. Написание отчета 
подготовка и 
оформление 

14/14(6) 

отчет по практике 

 ИТОГО:  216/216(162)  

 

Содержание производственно-технологической практики 

профиль «Технология литейных процессов» 
Во время прохождения практики студент обязан: 
Ознакомиться: 

- со структурой предприятия, его производственной деятельностью, 
перечнем выпускаемой продукции, планом развития производства; 

- с организацией литейно-металлургического производства, основ-
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ных производственных и технологических процессов; 
- с базовым литейным цехом, его положением в структуре предприятия; 
- с работой подразделения (склады цеха, плавильное отделение, фор-

мовочно-сборочно-заливочное отделение,  стержневое отделение, смесе-
приготовительное отделение, отделение выбивки и очистки литья, специ-
альные и вспомогательные отделения цеха, внутрицеховой транспорт); 

- с решениями и мероприятиями, обеспечивающими гигиенические и 
безопасные условия труда; 

- с системой противопожарных мероприятий и перспективой их со-
вершенствования; 

- с приемами работы с измерительными приборами и контрольно-
испытательной техникой; 

- с информацией об основных проблемах металлургических произ-
водств и путях их решения; 

- с правами и обязанностями специалиста среднего звена; 
- с техникой безопасности и мероприятиями по охране труда на 

предприятии и обеспечению гигиенических и безопасных условий труда. 
Изучить: 
- подробную характеристику базового литейного цеха, технико-

экономические показатели его работы и положение в структуре предпри-
ятия; 

- технологические и организационные связи базового цеха, размеще-
ние оборудования и транспортных средств, а также мероприятия по улуч-
шению внутрицеховой транспортной логистики; 

- организацию литейно-металлургического производства, его произ-
водственных и технологических процессов; 

- методы и средства механизации и автоматизации базового литей-
ного цеха, условия их работы, перспективы развития; 

- операции и процессы получения отливок и пути повышения их 
технологичности и эффективности; 

- виды и методы контроля качества литья в базовом цехе, их пре-
имущества, недостатки и перспективы развития; 

- особенности и свойства применяемого сырья, методы контроля ка-
чества исходных материалов, способы повышения уровня безотходности 
производства. 

- технологический цикл изготовления отливки в цехе. 
Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть профессиональными умениями в части анализа сущест-
вующих технологических процессов; 

- ознакомиться с технологическими процессами и оборудованием 
литейного цеха;  

- освоить методы и приемы контроля качества материалов и выпус-
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каемой продукции, а также профилактики и устранения производственно-
го брака; 

- приобрести навыки подготовки и оформления технологической до-
кументации и научно-технической отчетности. 

Собрать материал для  подготовки отчета  по практике. 
Примерные индивидуальных заданий: 
1. Технологическая схема получения отливки из номенклатуры базо-

вого литейного цеха. 
2. Проектирование и расчет параметров элементов литниковой сис-

темы для отливки из номенклатуры базового литейного цеха. 
3. Расчет шихтовых материалов для плавки литейных сплавов. 
4. Технико-экономические показатели работы базового цеха. 
5. Технологическое оборудование базового литейного цеха. 

профиль «Процессы и агрегаты в металлургии» 
Ознакомиться: 

- со структурой  предприятия и его подразделениями; 
- с организацией технологических процессов; 
- с организацией технической подготовки производства; 
- с работой подразделения предприятия. 
Изучить: 

- схему управления производством, выпускаемую продукцию, поло-
жение подразделения среди других цехов и служб предприятия и его тех-
нологические и организационные  связи; 

- производственную программу и характер производства, режим ра-
боты и структуру подразделения; 

- методы и алгоритмы технической подготовки производства; 
- методы и средства комплексной механизации и автоматизации, ус-

ловия работы, степень использования, надежности и экономичности обо-
рудования; 

- логистические потоки, а также размещение оборудования и транс-
портных средств цеха; 

- методы обезвреживания, удаления  или рециклинга отходов; 
- стандартизацию (ЕСКД, ЕСТД) и контроль качества продукции, 

мероприятия по повышению эффективности производства и производи-
тельности труда; 

- структуру себестоимости продукции, основные технико-экономи-
ческие показатели работы; 

- существующие решения и мероприятия, обеспечивающие гигиени-
ческие и безопасные условия труда, систему противопожарных мероприя-
тий; 

- планировки базовых производственных подразделений, комплекты 
технологической и конструкторской документации на модернизируемые 
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технические объекты, статистические базы по производственному браку. 
Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть профессиональными умениями в части анализа сущест-
вующих и проектирования новых технологических процессов, в том числе 
технологической оснастки; 

- приобрести навыки проведения информационного поиска вариан-
тов решения технологических задач; 

- освоить алгоритмы и методики технико-экономической сравни-
тельной оценки технологических вариантов; 

- приобрести навыки оценки экологической безопасности вариантов 
технологических процессов; 

- освоить методы и приемы контроля качества материалов и выпус-
каемой продукции, а также профилактики и устранения производственно-
го брака; 

- приобрести навыки подготовки и оформления технологической до-
кументации и научно-технической отчетности. 

Собрать материал по теме индивидуального задания для подготовки 
отчета по практике. 

Примеры индивидуальных заданий: 
1. Изучить конструктивные особенности эксплуатируемого плавиль-

ного агрегата. 
2. Разработать технологию плавки (по указанию руководителя прак-

тики). 
3. Подобрать схему газоочистки для плавильного агрегата. 
4. Подобрать рациональный вариант основного технологического 

оборудования для заданных условий производства отливок. 
Студенты ведут самостоятельную работу с научной и технической 

литературой, принимают участие в научно-технических семинарах, кон-
ференциях и т.д.  

В случае прохождения практики на рабочем месте студент должен 
совмещать теоретические занятия с выполнением обязанностей, соответ-
ствующих должности, которую он занимает. 

профиль «Производство и сбыт металлопродукции» 

Ознакомиться: 

- со структурой  предприятия и его подразделениями; 
- с организацией технологических процессов; 
- с организацией технической подготовки производства; 
- с работой  подразделения  (склады, работой технологических и 

производственных служб, работой основных и вспомогательных подраз-
делений, производственных, специальных и вспомогательных отделений, 
внутрицеховой транспорт). 
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Изучить: 

- схему управления производством, выпускаемую продукцию, поло-
жение подразделения среди других цехов и служб предприятия и его тех-
нологические и организационные связи; 

- производственную программу и характер производства, режим ра-
боты и структуру подразделения; 

- основные принципы технической подготовки производства; 
- основные средства комплексной механизации и автоматизации, ус-

ловия работы, степень использования, надежности и экономичности обо-
рудования; 

- логистические потоки, а также размещение оборудования и транс-
портных средств производства; 

- технологические отходы производства, методы их обезвреживания, 
удаления  или рециклинга; 

- методы контроля качества продукции, мероприятия по повышению 
эффективности производства и производительности труда; 

- нормативно-техническую, технологическую документацию; 
- существующие решения и мероприятия, обеспечивающие охрану 

труда и технику безопасности на производстве; 
- объемно-планировочные и строительные решения производствен-

ных подразделений; 
- методы обезвреживания, удаления  или рециклинга отходов; 
- изучить должностные обязанности инженерно-технических работ-

ников производственного подразделения. 
Приобрести практические навыки по темам: 

Анализ производственной программы. Режим работы производства 

и фонды времени. 

Производственная программа, ее анализ и общая характеристика 
производства. Характеристика выпускаемой продукции. Составление спе-
цификации деталей по установленной форме. Режим работы производст-
ва, определение фондов времени рабочих мест и оборудования. 

Анализ технологической схемы производства продукции. 

Составить схему технологических потоков производства продукции. 
Описать технологию изготовления изделия представителя, являющегося 
типовым для цеха (участка) с приведением последовательности отдельных 
операций. 

Характеристика и состав производственного оборудования мате-

риально-энергетических ресурсов по технологическим потокам. 

Привести характеристику и состав оборудования по технологиче-
ским потокам, включая средства транспортировки для перемещения мате-
риальных потоков необходимых в процессе производства продукции. 
Описать методику определения количества оборудования. Указать по-
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требность в основных и вспомогательных материалах, а также топливе и 
энергии необходимых для изготовления продукции. 

Объемно-планировочное и архитектурно-строительное решения 

производства. 

Описать  планировку производственного цеха (участка) с указанием 
оборудования. Составить характеристику здания производственного цеха 
(участка) на территории предприятия (цеха): этажность, количество, раз-
мер и высоту пролетов здания в котором реализуется производственный 
процесс. 

Собрать  материал  по  теме индивидуального  задания  для  подго-
товки отчета  по практике. 

Примеры индивидуальных заданий: 
1. Разработать технологическую схему изготовления заготовки и 

провести расчет основных параметров технологического процесса (по 
указанию руководителя практики). 

2. Провести сравнительную оценку технологических вариантов изго-
товления заготовки. 

3. Подобрать рациональный вариант основного технологического 
оборудования для заданных условий производства заготовки. 

4. Провести анализ планировки производственного участка (цеха), 
разработать усовершенствованное объемно-планировочное решение про-
изводственного участка. 

5. Провести анализ производственного брака и указать возможные 
пути его устранения. 

Основная часть отчета по производственно-технологической 

практике должна включать: 
профиль «Технология литейных процессов»: 

• общие сведения о заводе, виды выпускаемой продукции, основные 
цеха и их взаимосвязь; 

• структура металлургического производства и организация управ-
ления им; 

• склады цеха, их назначение, технологическое оборудование; 
• плавильно-разливочное отделение: шихтовые материалы, расчет 

их количества и способы загрузки; плавильные печи, технология плавки 
литейных сплавов; контроль температуры и химического состава металла; 
ремонт печей; литейные ковши, их ремонт и подготовка к разливке Обо-
рудование для заливки форм; технологическое оборудование; 

• смесеприготовительное отделение: технологическое, подъемно-
транспортное и вспомогательное оборудование; составы и приготовление 
смесей; контроль качества формовочных смесей; 

• стержневое отделение: технологическое оборудование; изготовле-



 23 

ние стержней; стержневые ящики; составы стержневых смесей и способы 
их отверждения; склад стержней; контроль качества стержней; регенера-
ция стержневых смесей; 

• формовочное отделение: модельно-опочная оснастка; технологи-
ческое оборудование, оборудование для установки стержней, сборки 
форм; регенерация формовочных смесей; 

• отделение выбивки и очистки литья: охлаждение отливок в фор-
мах, выбивка литейных форм; технологическое оборудование; контроль 
качества отливок, способы исправления дефектов; термическая обработка 
отливок, ее режимы, технологическое оборудование; грунтовка отливок; 
складирование готовых отливок, их хранение и вывоз; 

• специальные и вспомогательные отделения цеха, лаборатории тех-
нического контроля; 

• внутрицеховой транспорт: подъемно-транспортное оборудование, 
схема грузопотоков, организация погрузочно-разгрузочных работ; 

• подготовка производства: работа технологического и конструк-
торского бюро литейного цеха; технические условия получения отливок; 

• разработка технологии изготовления отливки: 1) обоснование при-
нятого способа получения отливки; 2) описание технологического процес-
са изготовления литейной формы; 3) выбор типа литниково-питающей 
системы и расчет ее элементов; 4) расчет времени затвердевания и време-
ни охлаждения отливки; 5) анализ возможных видов брака отливок, при-
чин его возникновения и мероприятий по повышению качества литья; 

• управление производством, организация труда в литейном цехе, 
методы оперативного контроля производства и качества продукции; 

• охрана труда и техника безопасности на производстве; 
• техника безопасности, охрана труда и оценка экологической безо-

пасности производства; 
• мероприятия по гражданской обороне; 
• Список использованных информационных источников. 
профили: «Процессы и агрегаты в металлургии», «Производство и 

сбыт металлопродукции»: 
• Описание профильного подразделения базы практики (цеха, уча-

стка, технологического бюро, конструкторского бюро, цеховой или иссле-
довательской лаборатории) или объекта работы (по указанию руководите-
ля практики: технологический процесс, технологическая оснастка, обору-
дование, производственное подразделение) 
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Список вопросов по итогам производственно-технологической 

практики: 

профиль «Технология литейных процессов» 
1. Дать характеристику металлургического производства базы практики. 
2. Структура базового литейного цеха. 
3. Склады базового цеха, их назначение, технологическое и транс-

портное оборудование. 
4. Шихтовые материалы, расчет их количества и способы загрузки. 
5. Плавильные печи и технология плавки литейных сплавов. 
6. Контроль температуры и химического состава металла. 
7. Разливка жидкого металла в форму: оборудование, ковши, зали-

вочные устройства. 
8. Формовочные материалы, контроль их качества и подготовка к 

использованию. 
9. Смесеприготовительное оборудование. 
10. Составы и контроль качества формовочных и стержневых смесей. 
11. Оборудование для изготовления литейных форм и стержней. 
12. Регенерация формовочных и стержневых смесей. 
13. Виды и конструкция литейной оснастки. 
14. Описать процессы и оборудование для выбивки, очистки и тер-

мической обработки отливок. 
15. Привести режимы термообработки, методы и средства контроля 

отливок, виды дефектов и способы их исправления. 
16. Перечислить мероприятия, обеспечивающие гигиенические и 

безопасные условия труда. 
17. Провести критический анализ технологического процесса полу-

чения отливок в условиях литейного цеха базы практики. 
18. Специальные и вспомогательные отделения цеха. 
19. Внутрицеховой транспорт: подъемно-транспортное оборудова-

ние, схема грузо- и технологических потоков, организация погрузочно-
разгрузочных работ. 

20. Подготовка производства: работа технологического и конструк-
торского бюро; технические условия получения отливок. 

21. Управление производством, организация труда в литейном цехе, 
методы оперативного контроля производства и качества продукции. 

профили: «Процессы и агрегаты в металлургии» и «Производство и 

сбыт металлопродукции» 
1. Дать общую характеристику базы практики. 
2. Провести критический анализ заданного объекта (технологичес-

кий процесс, оснастка, оборудование, производственное подразделение, 
лаборатория). 

3. Перечислить основные технологические процессы производства. 
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4. Охарактеризовать методы и средства комплексной механизации и 
автоматизации, условия работы, степень использования, надежности и 
экономичности оборудования. 

5. Разработать схему логистических потоков и варианты рациональ-
ного размещения оборудования. 

6. Описать методы и средства контроля качества продукции. 
7. Описать методы обезвреживания, удаления  или рециклинга 

отходов. 
8. Предложить мероприятия по повышению эффективности произ-

водства и производительности труда. 
9. Оценить структуру себестоимости продукции, охарактеризовать 

основные факторы, на нее влияющие. 
10. Перечислить мероприятия, обеспечивающие гигиенические и 

безопасные условия труда. 
11. Описать алгоритм и основные средства технической подготовки 

производства на базе практики и предложить пути сокращения временных 
затрат на ее реализацию. 

 

Преддипломная практика 

Цели преддипломной практики 

- выполнение ВКР. 
Задачи преддипломной практики 

все профили бакалавриата 

- формирование компетенций, навыков  и умений, соотнесенных с 
видами и задачами будущей профессиональной деятельности обучающе-
гося (для всех профилей бакалавриата); 

дополнительно для профиля «Технология литейных процессов» 

- формирование необходимых практических представлений о техно-
логических циклах литейного цеха;  

- ознакомление с производственной деятельностью предприятия, с 
процессами изготовления отливок, с измерительными приборами и кон-
трольно-испытательной техникой; техникой безопасности и охраной труда. 

Формы, способы и время проведения преддипломной практики 
Преддипломная практика проводится в форме: практика по получе-

нию профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности. 
Способы проведения преддипломной практики: стационарная; вы-

ездная. 
Организация проведения преддипломной практики: в течение 8-го 

семестра обучения в бакалавриате. 
Календарный график преддипломной практики 

Трудоемкость рассредоточенной преддипломной практики составля-
ет 9 (девять) зачетных единиц, 6 (недель) недели, 324 часа. Из них 85 ча-
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сов отводятся на контактную работу с преподавателем (практические за-
нятия), а оставшиеся 239 часов – на самостоятельную работу студента 
(СРС). 

Примерный календарный график преддипломной практики приведен в 
табл. 4. 

Таблица 4 
График рассредоточенной преддипломной практики 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) практики Виды  

работ 

Трудоем-

кость (в том 

числе СРС), 

час 

Форма  

отчетности 

Организационный этап  16(0) 

1.1. Проведение собрания сту-
дентов; выдача индивидуальных 
заданий и путевок на практику 

согласование 8(0) 

1.2. Оформление пропусков на  
предприятия 

оформление 4(0) 

1 

1.3. Прохождение инструктажа 
по  технике безопасности 

усвоение 4(0) 

списки  
присутствующих 

студентов при 
выдаче  

индивидуальных 
заданий 

Производственный этап 150(123) 

2.1. Знакомство с деятельностью 
предприятия, его структурой 
предприятия и подразделениями 

20(17) 

2.2. Знакомство с организацией 
производственных и технологи-
ческих процессов 

20(17) 

2.3. Знакомство с работой  под-
разделения  (отдела, цеха – по 
заданию руководителя практики) 

20(17) 

2.4. Изучение технологии изго-
товления типового изделия (от-
ливки) 

 
 
 
 

сбор 
материала 

20(17) 

2 

2.5. Приобретение навыков ра-
боты в должности (по заданию 
руководителя практики) 

практиче-
ская  

работа 

70(55) 

сбор материалов 
для выполнения 

индивидуального 
задания 

Выполнение индивидуального 

задания 
 158(116) 

3.1. Анализ и обобщение полу-
ченной информации 

анализ и 
обобщение 

128(94) 3 

3.2. Написание отчета 
подготовка и 
оформление 

30(22) 

отчет по практике 

 ИТОГО:  324(239)  

 

Содержание преддипломной практики 

Во время прохождения преддипломной практики студент обязан: 
профиль «Технология литейных процессов» 
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Ознакомиться: 

- со структурой предприятия, его производственной деятельностью, 
перечнем выпускаемой продукции, перспективным планом развития про-
изводства; 

- с объемно-планировочными и архитектурно-строительными реше-
ниями базового цеха; 

- с информацией об основных проблемах металлургических произ-
водств и путях их решения; 

- с правами и обязанностями специалиста среднего звена; 
- с техникой безопасности и мероприятиями по охране труда на 

предприятии и обеспечению гигиенических и безопасных условий труда; 
- с системой противопожарных мероприятий и перспективой их со-

вершенствования; 
- с приемами работы с измерительными приборами и контрольно-

испытательной техникой. 
Изучить: 

- подробную характеристику базового литейного цеха, технико-
экономические показатели его работы и положение в структуре предпри-
ятия; 

- грузопотоки, технологические и организационные связи базового 
цеха, размещение оборудования и транспортных средств, а также меро-
приятия по улучшению внутрицеховой транспортной логистики; 

- организацию литейно-металлургического производства, его произ-
водственных и технологических процессов; 

- методы и средства механизации и автоматизации базового литей-
ного цеха, условия их работы, перспективы развития; 

- операции и процессы получения отливок и пути повышения их 
технологичности и эффективности; 

- виды и методы контроля качества литья в базовом цехе, их пре-
имущества, недостатки и перспективы развития; 

- особенности и свойства применяемого сырья, методы контроля ка-
чества исходных материалов, способы повышения уровня безотходности 
производства. 

Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть профессиональными умениями в части анализа сущест-
вующих технологических процессов; 

- ознакомиться с технологическими процессами и оборудованием 
литейного цеха;  

- освоить методы и приемы контроля качества материалов и выпус-
каемой продукции, а также профилактики и устранения производственно-
го брака; 

- приобрести навыки подготовки и оформления технологической до-
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кументации и научно-технической отчетности; 
- провести анализ производственной программы цеха. 
Собрать материал для  подготовки отчета  по практике и ВКР. 
Примерные индивидуальных заданий: 
1. Провести анализ работы литейного цеха с точки зрения производ-

ственной логистики. 
2. Проанализировать брак отливок базового цеха. 
3. Разработать технологию изготовления отливки. 
4. Спроектировать технологическую оснастку для отливки. 
5. Подобрать основное технологическое оборудование для заданных 

условий литья. 
профиль «Процессы и агрегаты в металлургии» 

Ознакомиться: 

- с характеристикой основных объектов металлургического произ-
водства, его структурой, схемой управления, выпускаемой продукции; 

-  с базовыми технологическими процессами производства и характери-
стиками оборудования; 

- с методами генерации теплоты, устройствами для сжигания топли-
ва или преобразования электрической энергии в тепловую; 

- с системами утилизации теплоты уходящих газов; 
- с системами контроля и автоматического регулирования основных 

технологических параметров; 
- с характеристиками датчиков, измерительных приборов и настрой-

ками регуляторов; 
- с техникой безопасности и системами аварийной сигнализации; 
- с характером и причинами возникновения вредных выбросов и ме-

тодами их снижения; 
- с алгоритмами и методиками прогнозирования работоспособности 

агрегатов и печей в различных условиях их эксплуатации; 
- с методами экономического анализа затрат и результативности 

технологического процесса; 
- с методами и средствами комплексной механизации и автоматиза-

ции, условиями работы, степенью использования, надежностью и эконо-
мичностью оборудования; 

- с системами загрузки шихты и выгрузки (разливки) выпускаемой 
продукции, а также размещением оборудования и транспортных средств; 

- со стандартизацией (ЕСКД, ЕСТД) и контролем качества продук-
ции, мероприятиями по повышению эффективности производства и про-
изводительности труда; 

- со структурой себестоимости продукции, основными технико-
экономические показателями работы печей; 

- с существующими решениями и мероприятиями, обеспечивающие 
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гигиенические и безопасные условия труда, системой противопожарных 
мероприятий. 

Изучить приемы, методы и средства: 

- анализа технологических процессов для выбора путей, мер и 
средств управления качеством продукции; 

- критического анализа полного технологического цикла получения 
и обработки материалов, отдельных производственных процессов и опре-
деления путей их рационализации на основе достижений техники и техно-
логий; 

- разработки предложений для технических регламентов и стандар-
тов по обеспечению безопасности производственных процессов; 

- разработки предложений по повышению эффективности использо-
вания ресурсов; 

- анализа условий производства с оценкой пределов применимости 
полученных результатов; 

- критической оценки данных и формулирования выводов; 
- применения инженерных знаний для разработки и реализации про-

ектов, удовлетворяющих заданным требованиям; 
- проектирования конструкции промышленных печей с учетом их 

производительности и условий работы; 
- использования знаний о методах и средствах комплексной механи-

зации и автоматизации; 
- использования методов утилизации теплоты; 
- применения основных принципов и нормативов систем стандарти-

зации (ЕСКД, ЕСТД), контроля качества продукции, мероприятий по по-
вышению эффективности производства и производительности труда; 

- применения существующих решений и мероприятий, обеспечи-
вающих гигиенические и безопасные условия труда, систему противопо-
жарных мероприятий. 

Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть навыками использования методов анализа теплового со-
стояния печного агрегата; 

- овладеть навыками применения автоматизированных систем регу-
лирования; 

- овладеть навыками разработки технических заданий на проектиро-
вание нестандартного оборудования, технологической оснастки, средств 
автоматизации процессов; 

- овладеть методами решения инженерных задач; 
- овладеть навыками оформления научно-технических отчетов, обзо-

ров, публикаций по результатам выполненных исследований; 
- овладеть анализом технологических процессов для выбора путей, 

мер и средств управления качеством продукции; 
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- овладеть навыками планирования и проведения аналитических, 
имитационных и экспериментальных исследований, критической оценки 
данных и формулирования выводов. 

Собрать  материал для подготовки отчета по практике и ВКР. 
профиль «Производство и сбыт металлопродукции» 

Ознакомиться: 

- с характеристикой основных объектов металлургического произ-
водства, его структурой, схемой управления, выпускаемой продукцией; 

- с базовыми технологическими процессами производства и характе-
ристиками оборудования; 

- алгоритмами и методиками прогнозирования работоспособности 
материалов в различных условиях их эксплуатации; 

- с методами технико-экономического анализа эффективности про-
цесса производства; 

- с методами испытаний для оценки физических, механических и 
эксплуатационных свойств материалов; 

- с методологией разработки технологических процессов; 
- с методами и средствами комплексной механизации и автоматиза-

ции, условиями работы, степенью использования, надежностью и эконо-
мичностью оборудования; 

- с логистическими потоками, а также размещением оборудования и 
транспортных средств; 

- с методами обезвреживания, удаления  или рециклинга отходов; 
- со стандартизацией (ЕСКД, ЕСТД) и контролем качества продук-

ции, мероприятиями по повышению эффективности производства и про-
изводительности труда; 

- со структурой себестоимости продукции, основными технико-
экономическими показателями работы; 

- с существующими решениями и мероприятиями, обеспечивающи-
ми гигиенические и безопасные условия труда, систему противопожарных 
мероприятий. 

Изучить приемы, методы и средства: 

- управления реальными технологическими процессами обогащения 
и переработки сырья, получения и обработки металлов; 

- технической подготовки производства; 
- проведения анализа технологических процессов для выбора путей, 

мер и средств управления качеством продукции; 
- критического анализа полного технологического цикла получения 

и обработки материалов, отдельных производственных процессов и опре-
деления путей их рационализации на основе достижений техники и техно-
логий; 

- разработки предложений для технических регламентов и стандар-
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тов по обеспечению безопасности производственных процессов; 
- разработки предложений по повышению эффективности использо-

вания ресурсов; 
- разработки объемно-планировочных и архитектурно-строительных 

решений; 
- применения инженерных знаний для разработки и реализации про-

ектов, удовлетворяющих заданным требованиям; 
- использования методов обезвреживания, удаления и рециклинга 

отходов; 
технико-экономические методы разработки  обоснований выбора 

технологических процессов и производственного оборудования; 
- применения основных принципов и нормативов систем стандарти-

зации (ЕСКД, ЕСТД), знаний о контроле качества продукции, мероприя-
тиях по повышению эффективности производства и производительности 
труда; 

- принципы оперативно-производственного планирования и разра-
ботки производственной программы; 

- применения существующих решений и реализации мероприятий, 
обеспечивающих гигиенические и безопасные условия труда, систему 
противопожарных мероприятий. 

Выполнить следующие виды работ: 

- овладеть навыками разработки обоснований по выбору технологий 
изготовления заготовок и оборудования; 

- овладеть навыками разработки объемно-планировочных и архитек-
турно-строительных решений металлургического производства; 

- овладеть навыками расчета ключевых параметров технологических 
процессов производства металлопродукции; 

- овладеть навыками использования основных понятий и категорий 
производственного менеджмента, систем управления организацией; 

- овладеть навыками использования основных программно-
технических средств и средств автоматизированного проектирования; 

- овладеть навыками применения инновационных методов решения 
инженерных задач; 

- овладеть навыками оформления научно-технических отчетов, нор-
мативно-технической, технологической документации; 

- овладеть навыками анализа технологических процессов для выбора 
путей, мер и средств управления качеством продукции. 

Собрать  материал  по  теме ВКР. 
Примеры индивидуальных заданий: 
Разработать технологическую схему изготовления заготовки и про-

вести расчет основных параметров технологического процесса (по указа-
нию руководителя практики).   
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Провести сравнительную оценку технологических вариантов изго-
товления заготовки. 

Разработать обоснованные предложения по замене используемого 
технологического оборудования на более совершенные новые образцы; 

Разработать обоснованные  предложения по усовершенствованию 
(например, за счет замены одних материалов на другие, более эффектив-
ные), и внедрению новых прогрессивных технологических процессов; 

Провести анализ планировки производственного участка (цеха), раз-
работать усовершенствованное объемно-планировочное решение произ-
водственного участка. 

Провести анализ производственного брака и указать возможные пу-
ти его устранения. 

Кроме того, в период практики выпускающей кафедрой для студен-
тов могут организовываться консультации на базе учебных лабораторий 
вуза и филиалов кафедры на предприятиях. 

Студенты ведут самостоятельную работу с учебной и технической 
литературой. 

При прохождении практики на рабочем месте студент должен со-
вмещать теоретические занятия и сбор материалов для отчета с выполне-
нием обязанностей, соответствующих занимаемой должности. 

Во время прохождения учебной практики студент должен: 
- полностью выполнять задания, предусмотренные программой 

практики; 
- строго соблюдать пропускной режим, правила охраны труда и тех-

ники безопасности, правила внутреннего распорядка. 
Основная часть отчета по преддипломной практике должна 

включать: 
• общая планировка и архитектурно-строительное решение здания 

цеха. Расположение литейного цеха на территории предприятия. Конфи-
гурация и этажность здания, строительные элементы цеха: колонны, фер-
мы, глубина залегания фундамента, конструкция кровли, виды полов и др. 
Площади производственных и вспомогательных отделений; 

• подготовка производства. Работа технологического и конструк-
торского бюро литейного цеха. Изучение технических условий получения 
отливок; 

• производственная программа цеха. Режим работы цеха и отделе-
ний, фонды времени; 

• общая характеристика цеха и выпускаемой продукции. Составле-
ние спецификации деталей; 

• склады цеха, их назначение, грузооборот. Нормативные и факти-
ческие запасы материалов, организация учета прихода и расхода материа-
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лов, нормы расхода материалов на единицу продукции или тонну литья. 
Технологическое и транспортное оборудование складов шихты и формо-
вочных материалов; 

• ознакомление с конструктивными особенностями применяемой 
технологической оснастки. Изучение технологических приемов повыше-
ния эффективности  процесса получения отливок; 

• управление производством, организация труда и технико-
экономические показатели литейного цеха. Применение электронно-
вычислительной техники. Структура управления цехом. Применяемые ме-
тоды оперативного контроля производства и качества продукции; 

• технико-экономические показатели. Основные фонды и оборотные 
средства цеха. Составление ведомости штата цеха, определение фонда за-
работной платы. Смета цеховых расходов и калькуляция себестоимости 
основной продукции, мероприятия ее по снижению. Прибыль от реализа-
ции продукции и балансовая прибыль предприятия. Рентабельность и 
нормативы образований фондов экономического стимулирования произ-
водства. Нормирование труда в литейном цехе; 

• плавильно-разливочное отделение. Планировка с указанием тех-
нологического и транспортного, оборудования. Характеристика отделения 
и его программы по маркам сплавов. Плавильные печи, их технико-
экономические показатели. Технология и способы ведения плавки. Виды 
шихтовых материалов, способ загрузки, расчет шихты и баланс металла 
по литейным сплавам. Данные об угаре элементов. Методы контроля тем-
пературы, состава и качества металла. Текущий ремонт печей, оборудова-
ние и механизация уборки отходов, шлака и сливов, остатков футеровки 
печей и ковшей. Экспресс-лаборатория плавильного отделения. Организа-
ция разливки металла: оборудование и режимы. Типы ковшей, их ремонт, 
подготовка к разливке. Грузопотоки и подъемно-транспортное оборудова-
ние; 

• смесеприготовительное отделение. План отделения с указанием 
технологического и транспортного оборудования. Программа отделения. 
Составы и технические условия на приготовление смесей. Оборудование 
для транспортировки и дозирования формовочных материалов и приго-
товления смесей. Контроль качества формовочных смесей. Лаборатория 
формовочных материалов; 

• стержневое отделение. План отделения с указанием технологиче-
ского и транспортного оборудования. Программа отделения. Описание 
процессов изготовления стержней по их технологическим группам. Ха-
рактеристика стержневых ящиков. Составы стержневых смесей и способы 
их отверждения. Стержневые машины, вспомогательное оборудование, 
организация и оборудование участка приготовления красок, сушки и 
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твердения стержней. Транспортное оборудование, склад стержней, удале-
ние отходов. Контроль качества стержней. Регенерация стержневых смесей; 

• формовочное отделение. План отделения с указанием основного 
технологического и подъемно-транспортного оборудования. Программа 
отделения. Распределение номенклатуры отливок по технологическим 
группам. Изготовление форм для отливок каждой технологической груп-
пы. Характеристика модельно-опочной оснастки, парк опок. Формовоч-
ные машины и автоматические линии, их технические характеристики. 
Оборудование для транспортировки и установки стержней, сборки форм. 
Нагружение собранных форм. Оборудование для заливки форм. Регенера-
ция формовочных смесей; 

• отделение выбивки и очистки литья. План отделения с указанием 
технологического и транспортного оборудования. Программа отделения 
по весовым и размерным группам отливок. Время охлаждения отливок в 
формах, температура выбивки форм. Оборудование для выбивки форм, 
его характеристики, транспортировка отливок. Грузопотоки в отделении. 
Контроль качества отливок, способы исправления дефектов. Термическая 
обработка отливок, ее режимы. Виды и характеристики применяемых пе-
чей, комплексная механизация и автоматизация участков термообработки 
отливок. Организация уборки отходов с участков выбивки, обрубки. Под-
готовка и использование возврата, стружки. Оборудование для грунтовки 
отливок. Складирование готовых отливок, запасы на складе, организация 
хранения и вывоза отливок; 

• специальные и вспомогательные отделения цеха. Планировка с 
указанием оборудования. Склады модельной оснастки и опок. Лаборато-
рии технического контроля: назначение, оснащение приборами, порядок 
контроля и ведения технологической документации; 

• внутрицеховой транспорт. Подъемно-транспортное оборудование, 
схема грузопотоков анализ взаимодействия различных видов транспорта, 
организация погрузочно-разгрузочных работ; 

• разработка технологии изготовления отливки: 1) обоснование при-
нятого способа получения отливки с указанием его преимуществ перед 
другими; 2) описание технологического процесса получения литейной 
формы (выбор технологической оснастки и конструктивных особенностей 
ее элементов; режимов изготовления формы); 3) выбор типа литниково-
питающей системы и расчет ее элементов; 4) расчет времени затвердева-
ния и времени охлаждения отливки; 5) анализ возможных видов брака от-
ливок, причин его возникновения и мероприятий по повышению качества 
литья; 

• охрана труда и техника безопасности на производстве. Мероприя-
тия и оборудование для обеспечения нормальных условий труда. Меры по 
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снижению загазованности и запыленности атмосферы цеха. Меры по сни-
жению шума и защите от вибрации. Отопление и меры по защите от теп-
ловых излучений, искусственное освещение цеха. Меры по защите от ио-
низирующих излучений. Защита окружающей среды (очистка сточных 
вод, обеспыливание выбросов и т.п.); 

• мероприятия по технике безопасности: порядок обучения рабочих 
и ведения документации, травматизм на предприятии, правила размеще-
ния оборудования в соответствии с требованиями техники безопасности 
(проходы, проезды, ограждения и др.), обеспечение безопасности при ра-
боте электрооборудования, подъемно-транспортных механизмов, ком-
прессорных установок, при использовании горючих и вредных веществ; 

• мероприятия по гражданской обороне. Оценка устойчивости цеха 
к воздействию ударной волны и светового излучения. Оценка воздействия 
радиоактивного заражения на производственную деятельность. Защита 
рабочих и служащих от оружия массового поражения. Мероприятия по 
обеспечению устойчивой работы в военное время. 

Список вопросов по итогам преддипломной практики: 

профиль ««Технология литейных процессов» 

1. Дать характеристику металлургического и литейного производст-
ва базы практики. 

2. Технико-экономические показатели работы базового литейного 
цеха, его положение в иерархии предприятия. 

3. Организация литейно-металлургического производства, его про-
изводственных и технологических процессов. 

4. Методы и средства механизации и автоматизации базового литей-
ного цеха, условия их работы, перспективы развития. 

5. Грузопотоки, технологические и организационные связи базового 
цеха, размещение оборудования и транспортных средств, а также меро-
приятия по улучшению внутрицеховой транспортной логистики. 

6. Склады базового цеха, их назначение, технологическое и транс-
портное оборудование. 

7. Объемно-планировочные и архитектурно-строительные решения 
базового цеха. 

8. Планировки участков и отделов базового цеха. 
9. Шихтовые материалы, расчет их количества и способы загрузки. 
10. Плавильные печи и технология плавки литейных сплавов. 
11. Контроль температуры и химического состава металла. 
12. Разливка жидкого металла в форму: оборудование, ковши, зали-

вочные устройства. 
13. Формовочные материалы, контроль их качества и подготовка к 

использованию. 
14. Смесеприготовительное оборудование. 
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15. Составы и контроль качества формовочных и стержневых смесей. 
16. Оборудование для изготовления литейных форм и стержней. 
17. Регенерация формовочных и стержневых смесей. 
18. Виды и конструкция литейной оснастки. 
19. Описать процессы и оборудование для выбивки, очистки и терми-

ческой обработки отливок. 
20. Привести режимы термической обработки отливок. 
21. Виды и методы контроля качества литья в базовом цехе, их пре-

имущества, недостатки и перспективы развития. 
22. Характерные виды дефектов литья в базовом цехе и способы их 

исправления. 
23. Перечислить мероприятия, обеспечивающие гигиенические и 

безопасные условия труда. 
24. Провести критический анализ технологического процесса полу-

чения отливок в условиях литейного цеха базы практики. 
25. Специальные и вспомогательные отделения цеха. 
26. Внутрицеховой транспорт: подъемно-транспортное оборудова-

ние, организация погрузочно-разгрузочных работ. 
27. Подготовка производства: работа технологического и конструк-

торского бюро; технические условия получения отливок. 
28. Особенности и свойства применяемого сырья, методы контроля 

качества исходных материалов, способы повышения уровня безотходно-
сти производства. 

29. Управление производством, организация труда в литейном цехе, 
методы оперативного контроля производства и качества продукции. 

профиль «Процессы и агрегаты в металлургии» 

1. Характеристика основных объектов металлургического производ-
ства, его структуры, схемы управления, выпускаемой продукции. 

2. Базовые технологические процессы производства и характеристи-
ки оборудования. 

3. Методы генерации теплоты. 
4. Устройства для сжигания топлива или преобразования электриче-

ской энергии в тепловую. 
5. Системы утилизации теплоты уходящих газов. 
6. Системы контроля и автоматического регулирования основных 

технологических параметров. 
7. Технические характеристики печных агрегатов. 
8. Техника безопасности и системы аварийной сигнализации данного 

печного агрегата. 
9. Характер и причины возникновения вредных выбросов и методы 

их снижения. 
10. Системы очистки газов. 
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11. Алгоритмы и методики прогнозирования работоспособности аг-
регатов и печей в различных условиях их эксплуатации. 

12. Методы экономического анализа затрат и результативности тех-
нологического процесса. 

13. Методы и средства комплексной механизации и автоматизации, 
условия работы, степень использования, надежность и экономичность 
оборудования. 

14. Системы загрузки шихты и выгрузки (разливки) выпускаемой 
продукции, а также размещение  оборудования и транспортных средств. 

15. Стандартизация (ЕСКД, ЕСТД) и контроль качества продукции, 
мероприятия по повышению эффективности производства и производи-
тельности труда. 

16. Структура себестоимости продукции. 
17. Основные технико-экономические показатели работы печей. 
18. Существующие решения и мероприятия, обеспечивающие гигие-

нические и безопасные условия труда, системы противопожарных меро-
приятий. 

профиль «Производство и сбыт металлопродукции» 

1. Характеристика основных объектов металлургического производ-
ства, его структура, схема управления, выпускаемая продукция. 

2. Базовые технологические процессы производства и характеристи-
ка оборудования. 

3. Методы испытаний для оценки физических, механических и экс-
плуатационных свойств материалов. 

4. Оценка условий работы, степени использования, надежности и 
экономичности оборудования. 

5. Структура себестоимости продукции, основные технико-экономи-
ческие показатели работы. 

6. Анализ технологических процессов для выбора путей, мер и 
средств управления качеством продукции. 

7. Методы повышения эффективности использования ресурсов. 
8. Основные понятия и категории производственного менеджмента, 

систем управления производством. 
9. Оформление научно-технических отчетов, обзоров, публикаций по 

результатам выполненных исследований. 
10. Методы обезвреживания, удаления  или рециклинга отходов. 
11. Методы и средства контроля качества продукции. 
12. Методы и средства комплексной механизации и автоматизации, 

условия работы, степень использования, надежность и экономичность 
оборудования. 

13. Алгоритмы и средства технической подготовки производства. 
14. Характеристика объемно-планировочного и архитектурно-
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строительного решений. 
15. Принципы рациональной разработки объемно-планировочных 

решений. 
16. Существующие решения и мероприятия, обеспечивающие гигие-

нические и безопасные условия труда, противопожарную безопасность. 
17. Ключевые параметры технологических процессов и методика их 

определения. 
18 Преимущества и недостатки базовых технологических процессов 

получения металлургических заготовок. 
19. Характерные дефекты металлургической продукции и способы 

их устранения. 
20. Методы технико-экономического анализа эффективности произ-

водства. 
 

Шкала оценивания учебной и производственных практик 

При проведении промежуточной аттестации используются 
следующие показатели оценивания компетенций: 

1. Отзыв руководителя практики от предприятия о качестве работы 
студента в должности, соблюдении учебной и трудовой дисциплины. 

2. Качество подготовки отчета, полнота изложения материала, 
соответствие заданной структуре и требованиям действующих стандартов. 

3. Качество выполнения индивидуального задания, умение грамотно 
и четко поставить задачу, провести поиск известных решений, уровень 
предлагаемых студентом организационных и технических решений. 

4. Ответы на контрольные вопросы. 
Результаты аттестации по итогам практик определяются оценками: 

«отлично» (5), «хорошо» (4), «удовлетворительно» (3), «неудовлетвори-
тельно» (2). Шкала оценивания итогов практик приведена в табл. 5. 

Таблица 5 
Шкала оценивания итогов практик 

№ 

п/п 

Показатели  

оценивания 
Критерии оценивания Балл 

Отзыв содержит неудовлетворитель-
ную оценку руководителя практики от 
предприятия 

два 

Отзыв содержит удовлетворительную 
оценку руководителя практики от 
предприятия 

три 

Отзыв содержит хорошую оценку ру-
ководителя практики от предприятия 

четыре 

1 Отзыв руководителя 
практики от предприятия 
о качестве работы сту-
дента в должности и со-
блюдении учебной и 
трудовой дисциплины 

Отзыв содержит отличную оценку ру-
ководителя практики от предприятия 

пять 
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Продолжение табл. 5 

№ 

п/п 

Показатели  

оценивания 
Критерии оценивания Балл 

Отчет не соответствует заданной 
структуре, оформлен с нарушениями 
действующих стандартов, материал из-
ложен поверхностно, неполно 

два 

Отчет соответствует заданной структу-
ре, материал изложен достаточно пол-
но, требования действующих стандар-
тов по оформлению отчета не соблю-
дены 

три 

Отчет соответствует заданной структу-
ре, материал изложен достаточно пол-
но, имеются отдельные незначительные 
отклонения от требований действую-
щих стандартов по оформлению 

четыре 

2 Качество подготовки от-
чета, в том числе полно-
та изложения материала 
и соответствие заданной 
структуре и требованиям 
действующих стандартов 

Отчет соответствует заданной структу-
ре, материал изложен достаточно пол-
но, детально проанализирован, требо-
вания действующих стандартов по 
оформлению отчета соблюдены, изуче-
ны дополнительные источники инфор-
мации сверх списка рекомендованных 

пять 

Постановка задачи отсутствует, поиск 
известных решений проблемы не вы-
полнен, собственные варианты реше-
ний не предложены 

два 

Постановка задачи нечеткая, поиск из-
вестных решений проблемы выполнен 
поверхностно, собственные варианты 
решений не предложены 

три 

Постановка задачи сформулирована 
четко и грамотно, поиск известных ре-
шений проблемы выполнен, собствен-
ные варианты решений предложены, но 
не достаточно обоснованы  

четыре 

3 Качество выполнения 
индивидуального зада-
ния на практику, в том 
числе умение грамотно и 
четко поставить задачу и 
провести поиск извест-
ных решений, уровень 
предлагаемых студентом 
собственных организа-
ционных и технических 
решений 

Постановка задачи сформулирована 
четко и грамотно, поиск известных ре-
шений проблемы выполнен, собствен-
ные варианты решений предложены, 
обоснованы, обладают новизной и мо-
гут быть внедрены в условиях базового 
предприятия 

пять 
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Окончание табл. 5 

№ 

п/п 

Показатели  

оценивания 
Критерии оценивания Балл 

Отсутствие правильных ответов два 
Значительные затруднения при ответах три 
Ответы правильные, но не достаточно 
обоснованные 

четыре 

4 Ответы на контрольные 
вопросы 

Ответы правильные, полные, обосно-
ванные  
В ходе ответов студент проявил спо-
собность глубоко анализировать ин-
формацию 

пять 

Общая оценка выставляется по сумме 
баллов 

Общая оценка                                                              
18-20 баллов – отлично 

15-17 баллов – хорошо 

11-15 баллов – удовлетворительно 

менее 11 баллов - неудовлетвори-

тельно 

 

Базы практик 
Места проведения практики: промышленные предприятия, органи-

зации и  фирмы Нижегородской области и других регионов РФ,  выпус-
кающая кафедра и лаборатории вуза. Примеры предприятий – баз прак-
тик: ОАО «ГАЗ», ОАО ННИИММ «Прометей», ОАО «Выксунский ме-
таллургический завод», ОАО «НИТЕЛ», ОАО «Нижегородский машино-
строительный завод», ОАО «Теплообменник». 

Для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья вы-
бор мест прохождения практик согласуется с требованиями их доступно-
сти для данных обучающихся. 

 
Список рекомендуемой литературы 

1. Технология литейного производства. Литье в песчаные формы : 
учебник / А. П. Трухов [и др.] ; под ред.А.П.Трухова. – М. : Академия, 
2005. – 528 с. 

2. Гини, Э.Ч. Технология литейного производства. Специальные 
виды литья : учебник / Э. Ч. Гини, А. М. Зарубин, В. А. Рыбкин ; под 
ред.В.А.Рыбкина. – М. : Академия, 2005. – 352 с.  

3. Коровин, В.А. Механизм образования и меры предотвращения 
дефектов чугунных и стальных отливок : учебник / В. А. Коровин,           
И. О. Леушин. – М. : ФОРУМ ;  НИЦ ИНФРА-М, 2006. – 84 с. 

4. Чернышов, Е.А. Плавильные печи литейных цехов : 
учеб.пособие. Ч.1 : Вагранка  / Е. А. Чернышов ; НГТУ им.Р.Е. Алексеева. 
– Н.Новгород : Изд-во НГТУ, 2011. – 195 с. 
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5. Чернышов, Е.А. Плавильные печи литейных цехов : 
учеб.пособие. Ч.2 : Электрические плавильные печи / Е. А. Чернышов ; 
НГТУ им. Р.Е.Алексеева. - Н.Новгород : Изд-во НГТУ, 2012 – 232 с. 

6. Чернышов, Е.А. Технология литейного производства : 
учеб.пособие / Е. А. Чернышов, А. А. Евлампиев. – М. : Абрис, 2012. –  
384 с. 

7. Машины и оборудование машиностроительных предприятий : 
учебник / В. А. Салтыков [и др.]. – СПб. : БХВ-Петербург, 2012. – 288 с. 

8. Маслов, К.А. Проектирование литейных цехов. Типовые расчеты : 
учеб.пособие / К. А. Маслов, Н. Ф. Чувагин ; НГТУ им.Р.Е.Алексеева. – 
Н.Новгород : [Б.и.], 2014. – 156 с. 

9.  Лахтин, Ю.М. Материаловедение : учебник / Ю. М. Лахтин, В. 
П. Леонтьева. - 3-е изд.,перераб.и доп. ; Репр.изд. – М. : Альянс, 2013. – 
528 с. 

10. Иванов, В.П. Проектирование производственных участков в ма-
шиностроении : Практикум: учеб.пособие / В. П. Иванов. – Минск : Тех-
ноперспектива, 2009. – 224 с. 

11. Специальные технологии литейного производства : учеб.пособие. 
Ч.2 / А. И. Евстигнеев [и др.] ; под общ. ред. А. И. Евстигнеева, Е. А. Чер-
нышова. – М. : Машиностроение, 2012. – 436 с. 

12. Ульянов, В.А. Нагрев и нагревательные устройства : 
учеб.пособие /  В. А. Ульянов, В. Н. Гущин, Е. А. Чернышов. – М. : 
Изд.центр «Академия», 2010. – 256 с. 

13. Огнеупорные, теплоизоляционные и строительные материалы 
для печей : учеб.пособие / М. А. Ларин [и др.] ; НГТУ им.Р.Е.Алексеева. – 
Н.Новгород : [Б.и.], 2015. – 147 с.  

14. Технологические процессы и оборудование для модернизации 
литейного производства в машиностроении (формы и стержни) : Сборник 
рук.техн.материалов по современным эффективным технол.процессам 
формообразования точных отливок для деталей в машиностроении / 
ИТЦМ «Металлург». - 3-я ред.,испр.и доп. – М. : [Б.и.], 2006. – 293 с. 

15. Болдин, А.Н. Литейные формовочные материалы. Формовочные, 
стержневые смеси и покрытия: справочник / А.Н. Болдин, Н.И. Давыдов, 
С.С. Жуковский. – М.: Машиностроение, 2006. – 507 с. 

16. Чернышов, Е.А. Литье в песчаные формы. Основы проектирова-
ния литейной технологии / Е. А. Чернышов, В. И. Паньшин ; НГТУ 
им.Р.Е.Алексеева; под ред.Е.А.Чернышова. – Н.Новгород : [Б.и.], 2010. – 
216 с. 

17. Гуляев, А.П. Металловедение : учебник / А. П. Гуляев, А. А. Гу-
ляев. - 7-е изд.,перераб.и доп. – М. : Альянс, 2012. – 644 с. 

18. Современная технологическая оснастка : учеб.пособие /              
Х. М. Рахимянов [и др.]. – Новосибирск : Изд-во НГТУ, 2012. – 268 с. 
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19. Жуковский С.С. Холоднотвердеющие связующие и смеси для ли-
тейных стержней и форм : Справочник / С. С. Жуковский. – М. : Машино-
строение, 2010. – 256 с. 

20. Марочник сталей и сплавов / сост.: А. С. Зубченко [и др.]; под 
ред. А. С. Зубченко. - 3-е изд.,стер. – М. : Машиностроение, 2011. – 783 с. 

21. Плавильные печи литейных цехов [Электронные текстовые дан-
ные]: учеб.пособие / В. А. Ульянов, И. О. Гущин ; НГТУ им. 
Р.Е.Алексеева. – 2-е изд.,перераб. – Н.Новгород : [Б.и.], 2013. – 241 с. 

22. Теплофизика и основы металлургической теплотехники [Элек-
тронные текстовые данные]: учеб. пособие / В. Н. Гущин, В. А. Ульянов ; 
НГТУ им.Р.Е.Алексеева. – 2-е изд., перераб.и доп. - Н.Новгород : [Б.и.], 
2014. – 159 с. 
 

Организация практик и требования к отчетам 

Перед началом практики со студентами проводится вводное занятие, 
посвященное правилам внутреннего распорядка, технике безопасности, 
режиму работы. Только после этого студенты допускаются в цеха завода. 

В начале практики студенты совместно с руководителем от базы 
практики и вуза совершают экскурсии по предприятию с целью общего 
знакомства с его основными цехами, службами, обзорную экскурсию по 
базовому цеху и его отделениям, начиная от поступления исходных фор-
мовочных и шихтовых материалов до выхода готовой продукции. Экскур-
сии поводятся для группы студентов не более 10 человек. График экскур-
сий составляется руководителем практики от вуза и согласовывается с ру-
ководством завода. 

Примерный перечень экскурсий по предприятию и распределение 
времени, отводимое на их проведение: 

• знакомство с историей завода и перспективами развития – 1 день; 
• смежные цеха предприятия – 1 день; 
• центральная заводская лаборатория, вычислительный центр – 1 день; 
• службы технологической подготовки производства – 1 день. 
Рекомендуемая тематика экскурсий по базовому цеху: 
• отделение подготовки шихтовых материалов и формовочных смесей; 
• плавильное отделение; 
• разливочное отделение; 
• отделение очистки отходящих газов; 
• системы автоматизации и контроля параметров технологического 

процесса. 
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При прохождении практики на рабочем месте студент должен со-
вмещать теоретические занятия и сбор материалов для отчета с выполне-
нием обязанностей, соответствующих занимаемой должности. 

В период практики студенты ведут самостоятельную работу с учеб-
ной и технической литературой. Однако возможна и организация ауди-
торных занятий по следующей примеренной тематике: 

1. Правила техники безопасности и организация работы по охране 
труда на производстве, в литейных и термических цехах. 

2. Виды материалов и сплавов, используемых на предприятии, осо-
бенности их получения и подготовки. 

3. Состояние и перспективы повышения эффективности организации 
производства. 

4. Улучшение технологии изготовления литейных форм. 
5. Смесеприготовление  в литейных цехах. 
6. Технология изготовления отливок в разовые формы. 
7. Виды брака и дефектов отливок. Методы и средства контроля ка-

чества в литейном производстве. 
8. Виды брака металлопродукции и дефектов отливок. Способы их 

предупреждения. 
9. Система, методы и средства контроля качества готовой продукции. 
10. Особенности работы промышленного оборудования. 
11. Система контроля параметров плавления и разливки. 
12. Специальные способы литья. 
13. Финишная обработка отливок. 
В период практики выпускающей кафедрой могут организовываться 

консультации студентов. 
Не позднее одной недели после окончания практики студент должен 

представить руководителю отчет. Отчет включает сведения, полученные 
при прохождении практики, а также конспекты лекций, содержание экс-
курсий. 

Отчет по практике выполняется в соответствии с требованиями 
ГОСТ 3.1102-2011, СТП НГТУ и ЕСТД на одной стороне листа белой бу-
маги формата А4 в текстовых редакторах доступных приложений для пер-
сональных компьютеров. Допускается оформление отчета вручную. Чер-
тежи, эскизы и графики выполняются в соответствии с требованиями 
ЕСКД в карандаше или средствами компьютерной графики. Титульный 
лист и форма отчета по практике приведена в ПРИЛОЖЕНИИ А. 

По результатам сдачи руководителю отчета по практике студент по-
лучает дифференцированный зачет (с оценкой). Итоги практики рассмат-
риваются и утверждаются на заседании выпускающей кафедры. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ А 
МИНОБРНАУКИ РОССИИ 

 
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ  

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 
«НИЖЕГОРОДСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ 

 УНИВЕРСИТЕТ ИМ. Р.Е. АЛЕКСЕЕВА» 
(НГТУ) 

 

Институт ___________________________ 
Кафедра ____________________________________________________ 

 

 

ОТЧЕТ 

(14 пт) 
по прохождению____________________________ практики 

(вид практики – учебной, производственной, преддипломной)  

(указать тип практики) 
 

Направление подготовки/специальность:  ______________________________ 

                                              код и наименование направления  подготовки 

Профиль подготовки/магистерская программа/специализация:   ___________ 
_________________________________________________________________ 
      наименование 

 

Выполнил: 

Студент гр. ____________________Ф.И.О. 
                                    (группа)            (подпись практиканта) 

Руководитель практики от предприятия  
_________________   _______________  

Ф.И.О. 
                (должность)   (подпись, печать предпри-

ятия)  

 
Руководитель практики от кафедры 

_________________      
______________Ф.И.О. 

(ученые звание и степень)                  (подпись)
  

Отчет защищен с оценкой: ____________ 

Дата защиты «___» __________20__ г.  
 

 

Н.Новгород,  20___ год 
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Объем отчета должен составлять не менее 10 – 15 листов (без приложений) (шрифт – 
Times New Roman, размер шрифта – 14, межстрочный интервал – полуторный, все поля – 2 
см, отступ – 1 см, выравнивание – по ширине, таблицы и схемы располагаются по тексту и 
нумеруются по разделам). Количество приложений не ограничивается и в указанный объем 
не включается. 

Содержание 

1. Введение 
2. Основная часть отчета 
3. Заключение 
4. Список использованных источников и литературы 
Приложения 

Введение 

1. Компетенции, формируемые в результате прохождения практики:_____ 
_______________________________________________________________ 
 

(Указываются общекультурные (ОК), общепрофессиональные (ОПК) и профессио-
нальные (ПК) компетенции из программы практики по конкретной основной профессио-
нальной образовательной программы (ОПОП)) 

2. Индивидуальное задание на практику ____________________________ 
_______________________________________________________________ 
(для преддипломной практики индивидуальные задания должны соответствовать те-

мам выпускных квалификационных работ (ВКР)) 
3. Место прохождения практики ___________________________________  
         (название предприятия или лаборатории, подразделения вуза) 
4. Время прохождения практики 
Дата начала практики        «____»_______________20___г. 
Дата окончания практики  «____»_______________20___ г. 
5. Должность на практике _________________________________________ 
(практикант, стажер, помощник, конкретная должность) 

Основная часть отчета 

1. Календарный график прохождения практики 
Даты Объект практики Краткое содержание выполненной работы 
с _______ 
по_______ 
 

  

с _______ 
по_______ 
 

  

с _______ 
по_______ 
 

  

с _______ 
по_______ 
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1. Структура и содержание основной части отчета определяется содержанием практи-
ки, определенным в конкретной ОПОП и индивидуальным заданием. 

Основная часть отчета может содержать:  
• характеристику организации в целом и непосредственно самого отдела, в котором 

студент практиковался, его должностные обязанности. 
• описание организации работы в процессе практики; 
• описание выполненной работы по разделам программы практики; 
• описание практических задач, решаемых студентом за время прохождения практики; 
• указания на затруднения, которые возникли при прохождении практики; 
• изложение спорных вопросов, которые возникли по конкретным вопросам, и их ре-

шение. 
• характеристику информационно-программных продуктов, необходимых для прохож-

дения практики;  
• практические результаты, полученные студентов в процессе выполнения индивиду-

ального задания; 
• анализ полученных результатов (их необходимо подкрепить графическими материа-

лами, таблицами в приложении). 
Заключение 

1. Заключение отчета по практике подводит итог проведенной работе, содер-
жит выводы, предложения и рекомендации по совершенствованию, сделан-
ные в ходе практики:________________________________________________ 

____________________________________________________________________ 
2.  В результате прохождения  ____________________  практики были 

                                                                                             (наименование практики) 

 приобретены  следующие практические навыки  и   умения:_________________ 
____________________________________________________________________ 
(указываются знания, умения, навыки, соответствующие компетенциям, из программы прак-
тики по конкретной ОПОП, приобретенные в ходе практики). 

 

Список использованных источников 
Может содержать библиографический список, список отчетов, проектов, нормативно-

правовых документов, монографические, публицистические, статистические источники, а 
также Интернет-ресурсы, использованные при прохождении практики и составлении отчета. 

 
Приложения 

В приложении приводятся графики, таблицы, чертежи, схемы, копии документов, ста-
тистические данные, результаты интервьюирования, анкетирования и проч. Каждое 
приложение следует начинать с новой страницы, нумеровать по возрастанию: 1, 2, 3 и т.д. 
либо в алфавитном порядке. Вверху пишется слово «ПРИЛОЖЕНИЕ». Приложения выно-
сятся после списка использованных источников. 


