
ООО «ЭЛЬМАШ»

Структурная единица

ОП «ЛИТМАШ» 
«Особый подход к клиенту и полный цикл: от чертежа до 

готовой детали»

Современное литейное производство полного цикла

Проектная мощность предприятия — 3 500 тонн годного литья в год
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Специализация

ОП «ЛИТМАШ» запущено в 2023 году.

     Предприятие ориентировано на 
производства отливок для нужд 
машиностроения от внешних заказчиков.

Виды сплавов: 

      - серый чугун (СЧ15 - 35), 

      - высокопрочный чугун (ВЧ45 - 70), 

      - легированные чугуны (ЧХ 1 – 3), 

      - алюминиевые сплавы (АК и АЛ) для 
единичного и мелкосерийного 
производства.

     Предприятие входит в состав крупной 
компании, владеющей полным циклом 
механообработки изделий.

Главный корпус предприятия

Малый цех
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Наши преимущества

• Собственное КБ — проектируем литейную оснастку любой сложности, с использованием 

современных CAD и CAE программ.

• Изготовление оснастки – собственное производство литейной оснастки. Это позволяет 

снизить издержки и уменьшить время подготовки производства.

• Стабильное качество — сертифицированная лаборатория контроля качества.

• Короткие сроки — от разработки оснастки до готового изделия.

• Полный цикл — одно предприятие предоставляет раздельные или совместные услуги по 

получению отливки и механической обработки изделия. 

• Гибкость — работаем от единичных образцов до среднесерийных партий.

• Политика компании — открытость, персональный поход и внимание к мелочам при работе 

с клиентом.
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Технологии и возможности производства

Процесс Механизация Серийность Материалы

Масса 

детали 

до, кг

Габариты 

отливок не 

более, мм

ПГС (песчано

-глинистая 

смесь)

Автоматическая 

формовочная 

линия

Среднесерийное 

(от 200 шт.)

Серый и 

высокопрочный 

чугун

40 600х500х260

ХТС (холодно

-твердеющая 

смесь Alpha-

Set)

Механизированн

ая - ручная 

формовка

Мелкосерийное и 

единичное

Чугун, 

алюминий
90 750х750х450
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Схема процесса среднесерийного производства

Данная схема производства 
обеспечивает: 

- высокую 
производительность; 

- высокое качество 
отливок;

- возможность 
изготавливать как 
простые так и сложные 
изделия.

Индукционная тигельная 

печь ИТС-1,5 (№1)

Заливка на автоматической формовочной линии для 

ПГС, производительностью до 60 форм/час
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Чистка отливок в дробемёте/пескоструйной установке

Удаление литников

Зачистка остатков литников Окраска отливок

Индукционная тигельная 

печь ИТС-1,5 (№2)
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Основное оборудование

• Плавильный участок: печи ИСТ-1,5 (1 
т/ч).

• Современная безопочная формовочная 
линия:

- Горизонтальный разъем формы;

- Размер формы: 600×700×200/200 мм;

- Металлоёмкость формы до 60 кг;

- Производительность 60 форм/час

• Автоматическая система 
смесеприготовления: автоматический 
контроль свойств гарантирует 
минимальный брака форм.

• Стержневой автомат Сold box amin: 
габариты ящика ло 790×870×600 мм. 
Технология позволяет получить прочные 
стержни сложной формы. 6



Малый цех литья в ХТС формы

Участок предназначен: 

- предсерийная отработка 
технологии;

- мелкосерийное производство;

- плавка алюминия и сложных 
сплавов.

Производительность 
формовочной линии 10 форм/час.

Габариты формы до 
1000х1000х300 мм

Производительность участка до 
150 кг годного литья в сутки.

Для габаритных изделий 
отделение литников может 
осуществляться на ленточной 
пиле, о очистка поверхности в 
пескоструйной камере.

Индукционная тигельная 

печь ИТС-0,25 (№1)

Заливка форм из ковша ёмкостью 150 кг

Механизированная формовка ХТС (Alpha-Set) 
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Ручная выбивка форм

Чистка отливок в дробемёте/пескоструйной установке

Удаление литников

Зачистка остатков литников Окраска отливок

Индукционная тигельная 

печь ИТС-0,25 (№2)
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Цех малой формовки ХТС
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Формовочная машина Зона сборки форм

Модельная оснастка 

малой формовки
Печь ИСТ 0,25 

(средней частоты)

Производственный участок 
позволяет решать самые 
сложные задачи клиентов.



Термообработка и окраска

• Камерная электропечь КЭП 2.4/900 ОтВПМ

• Температура до 900 °C

• Рабочая камера: 2300×975×1070 мм

• Максимальная загрузка печи до 2400 кг

Термическая обработка позволяет изменить 
механические свойства в готовой отливке.

• Окрасочный погружной конвейер

• Производительность до 60 отливок/час

• Макс. вес изделия 200 кг

• Сушка естественная

Покрытие обеспечивает надёжную защиту 
отливки от коррозии, может выступать в 
качестве грунтовки перед последующей 
покраской.
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Термическая печь

Окрасочная камера



Контроль качества продукции

В состав предприятия входит современная 
сертифицированная лаборатория, 
контролирующая:

• Химический состав сплава 
спектральным методом;

• Микроструктуру образцов;

• Механические свойства изделия: 
твердость (НВ), прочность на 
растяжение/сжатие/изгиб;

• Контроль геометрии отливки с 
применением классических методов 
измерения, 3D сканирования или замеров 
на КИМ.

10Разрывная машина

Твердомер

Микроскоп

Спектрометр



• Внедрение технологии Binder Jetting для 3D печати литейных форм и стержней .

• Назначение:

• единичные и особо сложные отливки;

• сокращение времени освоения изделий до 1-2 недель;

• отработка технологий с минимальными затратами;

• получение изделий сверх сложной геометрии недоступной для других 
технологий литья.

• Новый уровень гибкости и скорости для прототипирования и мелкосерийного 
производства. 3D печать позволит экономить заказчику на изготовлении литейной 
оснастки для единичных изделий.

Перспективы развития (2026 г.):
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• Мы: проектирование оснастки → литьё → термообработка → окраска.

• Головная компания (ООО «ЭЛЬМАШ»): механическая обработка до готовой детали.

• Заказчик получает комплексное решение без передачи ответственности между разными 
поставщиками.

Полный цикл — единая ответственность
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Почему выбирают нас

• Стабильное качество, подтверждённое лабораторией

• Собственный инжиниринг и короткие сроки подготовки

• Гибкость: от 1 шт. до серий 200 000 шт.

• Выход на полную механическую обработку внутри холдинга

• Инвестиции в новые технологии (аддитивные процессы 2026 г.)
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Обособленное подразделение «ЛИТМАШ»
В составе ООО «ЭЛЬМАШ»

Физический адрес предприятия: Рабочий посёлок Дальнее Константиново, ул. 
Молодёжная, д. 5

Телефон отдела продаж: 8(831) 20-616-40

Электронная почта отдела продаж: elmash@elmash.org

Наш сайт: https://elmash.org/litejno-mehanicheskij-zavod/

По вопросам заказа и технических консультаций обращаться в отдел продаж или КБ.

Контактная информация
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Условия для сотрудников

1. Высокий уровень заработной платы.

2. Официальное трудоустройство.

3. Чистое современное производство.

4. Предприятие предоставляет комфортабельное 
жильё городского типа с отдельными 
квартирами.

5. Перспективы развития и возможность освоения 
новых технологий и процессов.

6. Дружный коллектив. Корпоративное жильё в 

селе Маргуша



Условия проживания

1. Квартиры с современной 

отделкой и полной меблировкой.

2. Полный спектр городских 

удобств.

3. Нет арендной платы, 

минимальная стоимость оплаты 

коммунальных услуг.

4. Экологически чистый район 

проживания.

5. В здании проживают только 

сотрудники предприятия.

6. Благоустроенная территория.

7. В селе работает точка доставки 

товаров OZON.



Для активного отдыха

1. В здании имеется 

тренажёрный и спортивный 

зал с открытым доступом.

2. Рядом с домом есть озёра и 

река для любителей отдыха 

на природе.
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