
Аннотация рабочей программы практики (РПП)  

 

ИНСТИТУТ_Образовательно-научный институт промышленных технологий машиностроения 

КАФЕДРА Машиностроительные технологические комплексы 

15.03.02 «Технологические машины и оборудование» 

Направленность ОП ВО «Проектирование технических и технологических комплексов» 
 

Форма обучения заочная 
                                                   (очная, очно-заочная, заочная) 

 

1. Вид практики - производственная практика 

    Тип практики Б2.П.1 Технологическая (проектно-технологическая) практика 

    Форма проведения практики – дискретно:  рассредоточенная  - заочная форма обучения 

    Время проведения практики: заочная форма - 4 курс.. 

 

2. Продолжительность практики - 4 недели 

Общая трудоемкость (объем) практики составляет 6 зачетных единиц, 216 академических 

часов   

 
Форма промежуточной аттестации: зачет с оценкой 

3. Практика является компонентом ОП, реализуемая в форме практической подготовки. 
 

4. Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, 

соотнесенных с планируемыми результатами освоения ОП 
 

Код компетенции  Содержание 

компетенции 

и ее части 

Код и наименование 

 Индикатора достижения 

компетенции  

(Планируемые результаты 

освоения ОП) 

Дискрипторы достижения 

 компетенций 

(Планируемые результаты 

обучения при прохождении 

практики) 

УК-1 

 

Способен 

осуществлять 

поиск, 

критический 

анализ и синтез 

информации, 

применять 

системный 

подход для 

решения 

поставленных 

задач 

ИУК-1.2. Определяет, 

интерпретирует и ранжирует 

информацию, требуемую для 

решения поставленной задачи 

Знать: 
- методологическую базу, 

необходимую для 

интерпретации и 

ранжирования информации, 

необходимой для решения 

задач в личностной и 

профессиональной сферах. 

Уметь: 
- применять теоретико-

методологические знания для 

осуществления ранжирования 

и интерпретации информации, 

необходимой для решения 

задач в личностной и 

профессиональной сферах. 

Владеть: 
- навыками определения 

методологической базы, 

необходимой для 

интерпретации и 

ранжирования  информации, 

необходимой для решения 

задач в личностной и 

профессиональной сферах. 
УК-2 Способен ИУК-2.2. Предлагает способы Знать:  



определять круг 

задач в рамках 

поставленной 

цели и выбирать 

оптимальные 

способы их 

решения, исходя 

из действующих 

правовых норм, 

имеющихся 

ресурсов и 

ограничений 

решения поставленных задач и 

ожидаемые результаты; 

оценивает предложенные 

способы с точки зрения 

соответствия цели проекта. 

 

- оптимальные способы 

решения поставленных задач, 

исходя из имеющихся 

ресурсов и ограничений. 

Уметь: 

- выявлять оптимальные 

способы решения 

поставленных задач, исходя из 

имеющихся ресурсов и 

ограничений. 

 

ПК-1 

 
Способен 

анализировать 

конструкторску

ю и 

технологическу

ю 

документацию, 

разрабатывать 

технические 

задания для 

проектирования 

специальной 

оснастки, 

приспособлений, 

нестандартного 

оборудования, 

средств 

автоматизации и 

механизации 

ИПК – 1.1. Проводит 

экспертизу конструкторской и 

производственно-

технологической документации 

на соответствие техническим 

заданиям и нормативным 

документам. 

ИПК – 1.2. Разрабатывает 

технические задания для 

проектирования специальной 

оснастки, приспособлений и 

инструмента для производства 

сварных конструкций. 

ИПК – 1.3. Проектирует 

нестандартное оборудование, 

специальную оснастку и 

приспособления, средства 

автоматизации и механизации 

для выполнения сварочных 

работ 

Знать: 

- основы выбора и 

конструирования элементов 

приспособлений и 

технологической оснастки; 

критерии оценки конструкций 

на технологичность. 

Уметь: 

- определять технические 

характеристики применяемой 

оснастки и осуществлять ее 

выбор. 

Владеть: 

- методами подбора 

технологической оснастки. 

ПК-2 

 

Способен 

проводить 

работы по 

разработке, 

модернизации, 

освоению новых 

технологических 

процессов и 

внедрению их в 

производство с 

определением 

базовых 

показателей 

(параметров) 

предлагаемых 

технологий 

ИПК – 2.1. Выбирает метод 

изготовления исходных 

заготовок и схемы их 

установки для 

машиностроительных деталей 

средней сложности серийного 

(массового) производства 

ИПК – 2.2. Выбирает схемы 

установки деталей и сборочных 

единиц машиностроительных 

изделий средней сложности 

серийного (массового) 

производства и разрабатывает 

технологические операции их 

изготовления 

ИПК – 2.3. – Назначает 

технологические режимы 

технологических операций 

изготовления 

машиностроительных изделий 

средней сложности серийного 

(массового) производства, 

оформляет технологическую 

документацию на 

технологические процессы их 

изготовления 

Знать: 
- методы разработки, 

модернизации и освоения 

новых технологических 

процессов и внедрения их в 

производство. 

Уметь: 
- разрабатывать 

технологические операции 

изготовления заготовок. 

Владеть: 
- навыками назначения 

технологических режимов 

операций изготовления 

машиностроительных 

изделий, оформлять 

технологическую 

документацию на 

технологические процессы их 

изготовления. 

 

 

5. Трудовые функции, на приобретение опыта которых направлена данная практика: 

Прохождение технологической  практики позволит выпускнику данной образовательной  

программы выполнять частично обобщенную трудовую функцию «Технологическая 

подготовка производства машиностроительных изделий средней сложности» 
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40.031 

«Специалист по 

технологиям 

механосборочног

о производства в 

машиностроении

» 

С Технологическая 

подготовка 

производства 

машиностроительных 

изделий средней 

сложности 

6 Разработка 

технологических процессов 

изготовления 

машиностроительных 

изделий средней 

сложности серийного 

(массового) производства 

C/03.6 6 

 


